Rolltor-Komplettanlagen

- online schnell konfiguriert

nach DIN EN 13241-1 zertifiziert
- hochwertige Komponenten
- alles aus einer Hand
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Braselmann ist ein Begriff flir Prézision,
Qualitdt und Wirtschaftlichkeit von Rolltorprofilen.

Seit tiber 80 Jahren produzieren wir kaltgewalzte Profile.

Unsere Kunden schatzen die zuverldssige Qualitdt und Vielseitigkeit unserer Rolltorprofile.

Als im Jahr 2005 die Norm DIN EN 13241-1 zur verbindlichen Vorschrift fiir alle Rolltore wurde,
entschieden wir uns, unseren Kunden Komplettanlagen anzubieten, die in der entsprechenden
Konstellation gepriift und zertifiziert sind.

Komplett, malRgeschneidert fiir den Einsatzzweck konfiguriert und vormontiert -
Komplettanlagen erfreuen sich wachsender Beliebtheit bei unseren Kunden in aller Welt.



Komplettanlagen - alles aus einer Hand.
Passgenau konfektioniert und nach DIN EN 13241-1 zertifiziert.

Einwandige
Rolltore

Einwandige Rolltore bewéhren sich
im Praxiseinsatz als dulerst robust
und biegesteif.

Zur Auswahl stehen gewdlbte und
gerade Profile in verschiedenen
Materialien und Farbgestaltungs-
madglichkeiten, sowie Fenster-,
Gitter- und Lochblechprofile.

-> Seite 4

Doppelwandige
Rolltore

Bei hoheren Anspriichen an
Laufruhe und Isolationswirkung
empfehlen sich unsere doppel-
wandigen Rolltoranlagen.

Sie werden in einem modernen
Fertigungsverfahren mit PU aus-
geschaumt und erfiillen hochste
Anforderungen an Stabilitat, Wider-
standsfahigkeit und Sicherheit.

Sie sind ebenfalls in vielen ver-
schiedenen Materialien und Farb-
beschichtungen erhaltlich.

-> Seite 5
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Schnelllauf-
Rolltore

Die stark verkiirzten Offnungszeiten
der Schnelllauf-Rolltore sorgen
nicht nur fir eine Optimierung der
Betriebsabldufe, sondern auch fiir
eine Reduzierung von Wérme-
verlusten durch offenstehende Tore.

Eine leistungsfahige Mikroprozes-
sorsteuerung mit Frequenzumrichter
sorgt durch ein ,sanftes” Beschleu-
nigen und ,weiches” Abbremsen fir
einen materialschonenden Torlauf.
Dadurch kann je nach Torhdhe die
mittlere Offnungsgeschwindig-
keit auf bis zu 0,8 m/s erhiht
werden.

-> Seite 6
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Robust und vielseitig.

ﬁ ss=2
Profil 1.1440 Profil 1.1460 Profil 1.1560 Profil 1.1620

fur kleine bis extra stark
mittlere Rolltore
fiir breite Tore
und hohe Wind-
lasten

klare Linien, grole vielseitig und
Ausstanzungen preiswert




Die Komfortablen.

Profil 1.95 R Profil 1.100 D Profil 1.100 R Profil 1.D06

stabil und fiir leichte,
gerduschreduziert, warmeddammende
kleinere Ballen- Rolltore
durchmesser

leicht und leise, hohe Stabilitat,

11 Standardfarben klare Linien

fir kleine bis auch fir sehr grolle

mittlere Rolltore Abmessungen

Weitere Informationen unter www.braselmann.de
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Schnell rauf.
Und schnell wieder
runter.
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Profil 1.95 R Profil ISO-SL

leicht und leise, patentiertes Profil

11 Standardfarben mit Hart/Weich-PVC-
Riickseite,

fiir kleine bis flir optimierte Lauf-

mittelre Rolltore und Warmeddmmungs-

eigenschaften

*mittlere Offnungsgeschwindigkeit bis zu 0,8 m/s, max. 100 Zyklen/Tag




--> www.rolltorkonfigurator.de
Preis und Zeichnung in Minutenschnelle.

Die Rolltorkonfiguration in wenigen Schritten:

Rolltorkonfiguration

jurator.de/projects/edit/7-€581c651/1/data e ||

Profil
) 1.1620 Stahl verzinkt
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1

@ 1.1620 Aluminium

Lichte Breite (mm) Lichte Hohe (mm,
4100 4250
Motor von innen gesehen

Links v

Auf welle montiert
-

Anzahl
1

Profil wahlen
lichtes MaR eingeben
Motor rechts/links auswéahlen

3

[ Allgemein “ Mechanik | Elektro | Optionales Zunehb‘r‘ﬁmﬁ
| I

[ Fensterlamellen

[ Liftungsschlitze
O citterstabe

[ Lochblech

[ Farbbeschichtung

[ Folienbeschichtung

[ eanddloxierung

Optional:
2 Gestaltungsvarianten wie z.B.
Fensterprofile und Farben wahlen

Fertig.

Ein Angebot mit Preisen® und Zeichnung
des Rolltores kann jetzt als PDF erstellt und
heruntergeladen werden.

*nur fiir registrierte Nutzer. Demo-Version ohne Preise

Optional:

mechanische und elektrische
Extras hinzufiigen und so

die Komplettanlage optimal
auch an spezielle Bediirfnisse
anpassen.
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72 | Welle

Aufhédngeleiste

Stehlager

5 | Dichtlippenprofil

8 | Antrieb

1

Konsole

3

Fiihrungsschiene

4
PVC Leiste

6 4]
Endstiick

7

Endleiste




Perfekt konstruiert und fertig gewickelt.

Torkonstruktion

Die Torkonstruktion der Komplett-
anlagen besteht aus wenigen
iiberschaubaren Komponenten und
ermdglicht so eine schnelle und
wirtschaftliche Montage. Insbe-
sondere anfallende Reparaturen
sind kostengiinstig durchzufiihren.

1| Die beiden Konsolen fiir den
Motorantrieb bzw. das Stehlager
sind passend zum Gewicht des
Rolltores dimensioniert und statisch
geprift.

2 | Der Durchmesser der Wickel-
welle wird abhangig von Breite

und Gewicht des Panzers statisch
ermittelt. Die Ronden (zwei auf jeder
Seite) und die Wellenzapfen sind
fachkundig verschweif3t.

Die Stabilitdt des Rolltores bei
Windbelastung ist durch ein TUV-
zertifiziertes Kalkulationsprogramm
nachgewiesen. Als Standard legen
wir Windklasse 3 zugrunde.

3| Die verzinkten Stahlfiihrungs-
schienen haben bei isolierten Toren
eine integrierte Unterfiitterung, die
durch ein zusatzliches Rechteckprofil
vergroRert werden kann. Die vorge-
fertigten Befestigungsldcher werden
mit Dichtkappen verschlossen.

Zusdtzlich kann die Stabilitat der
Flihrungsschienen durch
Verstarkungskonsolen erhoht
werden.

4| Aufgeklebte Kantenschutz-
profile verbessern die Laufruhe
und verringern den Verschleif® der
Rolltorprofile.

5| Bei den isolierten Toren
befindet sich im Sturzbereich ein
Spezialprofil mit einer Dichtlippe
aus EPDM.

6 | Die Endstiicke der Profile
werden generell vernietet.

Ab einer bestimmten Torbreite
werden zusatzlich geschmiedete
und feuerverzinkte Stahlsturm-
haken eingenietet.

7 | Die Endleiste besteht aus ei-
nem Aluminium-Strangpressprofil

fur die Aufnahme von Sicherheits-

Abschlussprofilen aus EPDM.

Optional kann bei kleinen und
mittelgroRen Toren ein Abdeck-
kasten angefertigt werden.
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Antrieb

8 | Der Antrieb ist als Aufsteck-
Getriebemotor mit integrierter
Fangvorrichtung oder als Ketten-
radantrieb bzw. Rohrmotor mit
separater Fangvorrichtung ausge-
fiihrt. Er wird passend zur GroRRe
der Toranlage dimensioniert und
kann wahlweise rechts oder links
angebracht werden.

Bei Schnelllauftoren sorgt eine
leistungsfahige Mikroprozessor-
steuerung mit Frequenzumrichter
durch ein ,sanftes” Beschleunigen
und ein ,weiches” Abbremsen fiir
einen materialschonenden Torlauf.
Dadurch kann abhéngig von der
Torhohe die mittlere Offnungs-
geschwindigkeit auf bis zu

0.8 m/s erhoht werden.

Eine stationdre Lichtschranke
verhindert das SchlieRen des
Tores, solange sich Gegenstdnde
oder Personen in der Schlielebene
befinden.

Torsteuerung

Die Komplettanlagen haben eine
Torsteuerung in der Betriehsart
,Totmann ZU/Selbsthaltung AUF".
Andere Mdglichkeiten der
Torsteuerung sind wahlbar.
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Optionale Ausstattung (ausgewdahlte Beispiele)

Verstarkungs-

konsolen

als zusatzliche
Verankerung fir
die Fiihrungs-
schiene

Drehmoment-

stutze

wenn der Antrieb
Platz machen
muss

Stangenschloss
fur Torbreiten bis
6 m (FertigmaR).
Optional auch mit
elektronischer
Abfrage.

I Anrollkonsole
(fiir kleinere Tore)

Abdeckkasten

Lichtgitter
fiir noch mehr
Sicherheit

Kettennothand-
garnitur

geschmiedete
Sturmhaken

Optionen
fir alle Falle.

Eine Vielzahl von weiteren
Optionen fir die verschiedensten
Einsatzgebiete finden Sie unter
www.rolltorkonfigurator.de

Impulsgeber

Anpassungen an individuell
geforderte Funktionsweisen
lassen sich durch zusétzliche
Sicherheitseinrichtungen wie
Infrarot- oder Radarbewegungs-
melder und eine Vielzahl indus-
trieller Impulsgeber erreichen
(Schalter, Funksender etc.)

Sicherheit

Jedes Tor kann mit einem elek-
trisch Uberwachten Abschluss-
profil (Sicherheitskontaktleiste)
versehen werden. Bei einem Tor
unter einer Hohe von 2.500 mm
wird eine zusatzliche Einzugs-
sicherung oder ein Abdeckkasten
notwendig (Option).
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Geprift nach
DIN EN 13241-1

Entwicklung - Priifung - Zertifizierung

Die eigene Konstruktion und Fertigung der
Rollenwerkzeuge gewdhrleisten héchste
Prdzision und Qualitdt der Profile.

Alle Profile sind in unserem werkseigenen
Priifstand intensiv auf ihre Haltbarkeit und
Sicherheit gepriift und erfiillen auch bei
externen Priifungen die Anforderungen der
Norm DIN EN 13241-1.

Selbstverstandlich erfiillen auch alle ande-
ren verwendeten Komponenten wie Fang-
vorrichtung, Optoleiste oder Lichtschranke
hochste Qualitdts- und Sicherheitsanforde-
rungen mit den entsprechenden Priifzeug-
nissen und Zulassungen.

Die Berechnung der Stabilitat der Rolltor-
profile bei Windbelastung erfolgt durch
eine vom TUV Essen zertifizierte Software,
die wir in Zusammenarbeit mit der Tech-
nischen Hochschule Aachen entwickelt
haben.

Weiterhin liegen Priifzeugnisse des TOV
Essen tber Schallddmmmal und
Warmeschutz vor fiir Rolltorpanzer aus
den Profilen 1.100 D, 1.95 R und ISO-SL.
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Unternehmen

Ferdinand Braselmann ist ein Profilwalzwerk mit Giber 130 Jahren Know-how in der Metallverarbeitung.

Durch iiber 80-jahrige Profiliererfahrung und die Erfindung des doppelwandigen Rolltorprofils im Jahr 1960
wurde die Firma zu einem Rolltorpionier.

Modernste Technik gepaart mit hochster Qualitdt machen unsere Rolltore auch heute noch immer zur
richtigen Wahl.

Ferdinand Braselmann GmbH & Co.KG Kotthausstrale 15—23 58256 Ennepetal
Fon +49(0) 2333 798-0 Fax +49(0)2333 798-55 info@braselmann.de www.bhraselmann.de



